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fRIKA

BLECHKOMPONENTEN

| Datum: 11.04.2024

Allgemeintoleranzangaben

Die folgenden Fertigungstoleranzen gelten sowohl fiir SchweilSteile, SchweiRgruppen und geschweilRte Bauteile,
sowie flr die Blechzuschnitt- und Blechumformbereiche der Fa. Rika Blechkomponenten GmbH. Die Wahl der
Toleranzklasse beriicksichtigt die jeweilige werkstattibliche Genauigkeit. Wenn die externen Werksnormen nach der
Normenvergleichspriifung nicht abweichen, gelten in der Fertigung die RIKA BK Allgemeintoleranzen (DIN 2768-m).

Allgemeintoleranzen fiir LingenmaRe und WinkelmaRBe ohne einzelne Toleranzeintragung:

Werkstlickdicke in mm >0 bis<1 >1 bis 3,15 >3,15bis<6,3 | >6,3bis<10 | >10bis<50 > 50 bis < 100

Toleranzklasse 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
>0<3 +0,04 10,1 10,1 10,2 $0,3 +0,5 - - - - - -
>3<10 +0,1 +0,3 +0,2 +0,4 +0,3 +0,7 | 0,5 | #1 0,6 | +1,8 | -- -

Grenz- [>210<35 10,1 10,4 10,2 10,5 +0,4 +0,8 | #0,6 | +1,1 | £0,7 | #1,8 | #1,3 | £2,5

ab;’(’;'ge >35<125 0,2 0,5 0,3 +07 | #0,4 | 09 | 06 | 1,3 | %07 | +1,8 | #1,3 | #25

Nenn- |2125< 315 10,2 10,7 10,3 10,8 +0,5 +1,1 | #0,7 | 1,4 | 10,8 | +1,9 | 1,4 | %2,6
maBe | 315 <1000 +0,3 +0,8 +0,4 +0,9 +0,5 12 | #0,7 | #1,5 | #10 | #2,3 | #1,7 +3

> 1000 < 2000 10,3 +0,9 10,4 +1 +0,5 £1,3 | #0,7 | #1,6 | #1,6 3 | £2,2 | #3,7

22000 < 4000 0,3 0,9 10,4 +1,1 +0,6 +1,3 +0,8 | +1,7 +2,5 4,2 | £3,1 +4.,9
Laserschnitt = Toleranzklasse 1 Plasmaschnitt = Toleranzklasse 2 Autogenschnitt = Toleranzklasse 2

NennmaR >10 >10...50 >50...120 >120...400 Gber 400 NennmaR:

von ... bis Lange des kirzeren Schenkels
AbmaR +1,5° *1° +0,5° +0,25° +0,12° des betroffenen Winkels
,8rob”

Grundsatzlich kdnnen durch innere Spannungen im Blech und bei gréberen Dickentoleranzen, Winkelfehler
und ungleichméaRige Winkel entstehen. Dies entspricht beispielsweise bei einem 1 mm Blech (Abweichung in der
Dicke von 0,03mm) einen Winkelfehler von einem Grad.

Nennmal} >0,5..3,0 >3,0...6,0 >6,0
von ... bis
AbmaR +0,2 +0,5 +1,0
,grob”

Nennmaf} bis 10mm iber 10 bis iber 30 bis Uber 100 iber 300 bis iber 1.000 mm

von ... bis 30 mm 100 mm bis 300 mm 1.000 mm bis 3.000 mm
AbmaR 0,1 0,2 0,4 0,8 1,2 1,6
,grob“
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Allgemeintoleranzen fiir Form und Lage nach DIN I1SO 2768

GrenzmaRe in mm fur | 0,5bis3,0 | tGber3,0 | Uber6,0 tiber 30 liber 120,0 liber 400,0 tber 1,000 tiber 2.000,0
Nennmalbereich bis 6,0 bis 30,0 bis 120,0 bis 400,00 bis 1.000,0 bis 2.000,0 bis 4.000
Toleranzklasse +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2,0

M (mittel)
GrenzmaRe in mm fir bis 10 mm iber 10 bis 30 | (iber 30 bis Gber 100 bis Gber 300 bis iber 1.000 bis
NennmaRbereich mm 100 mm 300 mm 1.000 mm 3.000 mm
Toleranzklasse 0,05 0,1 0,2 0,4 0,6 0,8
K (mittel)

GrenzmaRe in mm fir bis 100 mm Uber 100 bis 300 mm Giber 300 bis 1.000 iber 1.000 bis 3.000
Nennmalbereich mm mm
Toleranzklasse 0,4 0,6 0,8 1
K (mittel)

GrenzmaRe in mm fir bis 100 mm Uber 100 bis 300 mm iber 300 bis 1.000 iber 1.000 bis 3.000 mm
NennmaRbereich mm
Toleranzklasse 0,4 0,6 0,8 1
K (mittel)

Toleranzklasse
K (mittel)

0,2

Allgemeintoleranzen fiir Schweikonstruktionen
Folgende Allgemeintoleranz-Normen gelten fir angefertigte SchweiRteile, Schweilgruppen, geschweilite Bauteile
usw. der Rika Blechkomponenten GmbH.

GrenzmaRe in mm fir Bis 30 iber 30 bis Uber 120 bis Uber 400 bis iber 1.000 bis iber 2.000 bis
NennmaRbereich 120 400 1.000 2.000 4.000
Genauigkeitsgrad +1,0 +2,0 +2,0 +3,0 +4,0 +6,0

B (mittel)

Grenzmale in mm fir bis 400 Gber 400 bis 1000 iber 1000
NennmaRbereich
Genauigkeitsgrad +45 130 +20
B (mittel)
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